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                                                             文件编号：DLGJPS/QFS 080101

记录编号：GDAZ-


压力管道安装许可鉴定评审

申请单位评审前应填写的表格

申请单位：

附表1-1：企业相关资质证书一览表

附表1-2：质量控制系统责任人员一览表

附表1-3：技术人员一览表

附表1-4：持证焊工一览表

附表1-5：无损检测人员一览表

附表1-6：其他人员一览表

附表1-7：工作场所一览表

附表1-8：设备设施一览表

附表1-9：外委情况一览表

附表1-10：焊接工艺评定一览表

附表1-11：计量器具一览表

备注：当具体评审项目不包含某个表格时，应将其删除，但其它表格编号不变——本备注在输出时不打印。

附表1-1
企业相关资质证书一览表

	序号
	证书名称
	证书编号
	证书有效期
	发证机构
	备注

	1
	工商营业执照
	
	
	
	

	2
	持有的特种设备生产许可证
	
	XXXX-XX（-XX）
	
	

	3
	其他相关资质
	
	XXXX-XX（-XX）
	
	


注：

1.本表中所填入的证件，由申请单位提交复印件（1份），附在本表后面。

2.多余行删除，不足时可增加行。
申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-2
质控系统责任人员一览表

	序号
	姓名
	岗位
	职称
	学历
	专业
	技术工

作年限

（年）

	
	
	
	要求
	实际
	
	
	

	1
	
	质保工程师/**（职务）
	
	
	
	
	

	2
	
	工艺
	
	…/高工/工程师/助工/技术员/…
	博士/硕士/本科/大专/中专
	
	

	3
	
	材料
	
	
	
	
	

	4
	
	焊接
	
	
	
	
	

	5
	
	检验
	
	
	
	
	

	6
	
	无损检测
	
	
	
	
	

	7
	
	管道防腐补口
	
	
	
	
	

	8
	
	理化检验
	
	
	
	
	

	9
	
	设备管理
	
	
	
	
	

	10
	
	清管扫线
	
	
	
	
	

	11
	
	热处理
	
	
	
	
	

	无损检测责任人员资格及级别：                         从事NDT年限：   年


注：

1.当申请的压力管道级别不需要某一个质控系统责任人员时，将该行删除。

2.质保工程师应为管理层成员，表格中应填写质保工程师的行政职务。

3.质保工程师不能兼任质控系统责任人员；质控系统责任人员最多只能担任两个不相关的质控系统责任人员，表中质控系统责任人员为同一人兼任时，可列在同一行，如“焊接/热处理”。表中应列出担任质量安全总监和质量安全员的人员。
4.当质控系统责任人员无相应工程技术职称时，根据其学历及其专业背景、技术工作年限，按照TSG 07-2019, 表2-1填写比照的职称，如“工程师（比照）”。

5.任职条件：

（1）质保工程师：GA1具有高工职称,GA2具有工程师职称,均要求GA类压力管道安装技术管理工作的经历；GC1具有高工职称，GB1、GB2、GC2、GCD具有工程师职称，均要求压力管道安装技术管理工作的经历。

（2）质控系统责任人员：具有助工职称，并且满足相应专项条件的规定。无损检测外委时，无损检测质量控制系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅱ级以上资格。

（3）GA2：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、管道防腐补口、理化检验、设备管理、清管扫线等过程的质控系统责任人员；其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅲ级资格；或者具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格，并且具有4年以上无损检测工作经历。

（4）GB1：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、管道防腐补口、理化检验、设备管理、清管扫线等过程的质控系统责任人员，其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格。

（5）GB2：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、管道防腐补口、理化检验、设备管理、清管扫线等质控系统责任人员，其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格。

（6）GC1：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、管道防腐、理化检验、设备管理、热处理等过程的质控系统责任人员，其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅲ级资格，或者具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格且具有4年以上无损检测工作经历。

（7）GC2：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、管道防腐、理化检验、设备管理、热处理等过程的质控系统责任人员，其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格。

（8）GCD：配备工艺、材料、焊接、检验、无损检测、理化检验、设备管理、热处理等过程的质控系统责任人员，其中无损检测质控系统责任人员应当具有射线检测或者超声检测Ⅲ级资格，或者具有射线检测或者超声检测Ⅱ级资格且具有4年以上无损检测工作经历。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-3
技术人员一览表
	序号
	姓名
	岗位
	职称
	学历
	专业
	技术工

作年限

（年）

	
	
	
	要求
	实际
	
	
	

	1
	
	填写附表1-2

全部人员

（非理工类专业教育背景除外）
	
	…/高工/工程师/助工/技术员/…
	博士/硕士/本科/大专/中专
	
	

	2
	
	…
	
	
	
	
	

	
	
	（其他技术人员）
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	…
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	合计及相关要求

	实有数量（人）
	许可级别要求数量（人）

	
	GA2
	GB1
	GB2
	GC1
	GC2
	GCD

	管道安装工程
	
	20
	—
	—
	—
	—
	—

	机械
	
	
	10
	10
	30
	6
	20

	焊接
	
	
	
	
	
	
	

	金属材料
	
	
	
	
	
	
	

	其他相关专业
	
	
	
	
	
	
	

	工程师
	
	5
	3
	3
	9
	3
	5

	高级工程师
	
	—
	—
	—
	3
	—
	1

	技术人员总数
	
	20
	10
	10
	30
	6
	20


注：

1.多余行删除，不足时可增加行。

2.技术人员应当具有理工类专业教育背景，取得相关专业技术职称并且具有相关工作经验。

3.当技术人员无相应工程技术职称时，根据其学历及其专业背景、技术工作年限，按照TSG 07-2019, 表2-1填写比照的职称，如“工程师（比照）”。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-4
持证焊工一览表

	序号
	姓名
	钢印号
	合格项目
	有效期

	1
	***
	**
	**（分别填写证书上的项目代号）
	XXXX-XX

	
	
	
	**（分别填写证书上的项目代号）
	XXXX-XX

	
	
	
	…
	…

	2
	***
	**
	**（分别填写证书上的项目代号）
	XXXX-XX

	
	
	
	**（分别填写证书上的项目代号）
	XXXX-XX

	
	
	
	…
	…

	…
	…
	…
	…
	…

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	合计及相关要求
	实有数量（人）
	许可级别要求数量（人）

	
	
	GA2
	GB1
	GB2
	GC1
	GC2
	GCD

	
	焊工
	焊工总数
	
	30
	15
	15
	50
	10
	40

	
	
	半自动焊及焊条电弧焊
	
	30
	—
	—
	—
	—
	—

	
	
	焊条电弧焊
	
	—
	6
	10
	30
	6
	25

	
	
	氩弧焊
	
	—
	5
	5
	20
	4
	10

	
	
	PE管焊工
	
	—
	4
	—
	—
	—
	—

	
	试件位置代号
	5G、2G(人)

（注1）
	
	30
	4
	4
	20
	4
	20

	
	
	5GX(人)
	
	10
	—
	—
	—
	—
	—

	
	
	6G(人)
	
	5
	2
	2
	4
	2
	4

	
	
	6FG(人)
	
	—
	2
	2
	4
	2
	4


注：

1.根据TSG Z6002-2010《特种设备焊接操作人员考核细则》焊工证中焊件位置为6G可覆盖5G、2G，申请单位持5G、2G焊工证**人，其他**人由持有6G焊工证覆盖，持5G、2G和持6G焊工证的焊工数能够分别满足TSG 07-2019及其第1号、第2号修改单的要求。

2.多余行删除，不足时可增加行。

3.本表多次的项目重复计算。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-5
无损检测人员一览表

	序号
	姓名
	持证项目
	是否注册
	有效期至

	1
	***
	RTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	UTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	MTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	PTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	2
	***
	RTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	UTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	MTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	
	
	PTⅡ/Ⅲ
	是/否
	XXXX-XX

	…
	…
	…
	…
	…

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	合计及相关要求
	实有数量（人）
	许可级别要求数量（人）

	
	
	GA2
	GB1
	GB2
	GC1
	GC2
	GCD

	
	RTⅢ
	
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	RTⅡ
	
	4
	2
	2
	4
	2
	4

	
	UTⅢ
	
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	
	UTⅡ
	
	4
	2
	2
	2
	2
	2

	
	MTⅡ
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2

	
	PTⅡ
	
	-
	
	
	
	
	

	
	总数(人项)
	
	10
	6
	6
	8
	6
	8

	
	外委时
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1


注：多余行删除，不足时可增加行。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-6
其他人员一览表

	类别/岗位
	序号
	姓名
	职称
	持证项目

	理化试验人员
	
	
	
	

	
	……
	
	
	

	检验人员
	
	
	
	

	
	……
	
	
	

	管工
	
	
	
	

	
	……
	
	
	

	起重工
	
	
	
	

	
	……
	
	
	

	带压密封或

带压封堵

操作人员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	……
	
	
	

	合计及有关要求
	项目
	许可项目级别要求（人）

	
	
	理化试验人员
	检验人员
	管工
	起重工
	带压密封或带压封堵操作人员

	
	
	助工
	技术员
	总计
	助工
	
	
	

	
	实有数量（人）
	
	
	
	
	
	
	

	
	GA2（安装）
	—
	—
	5
	3
	30
	5
	20

	
	GA2（安装、改造、重大修理）
	—
	—
	5
	3
	30
	5
	20

	
	GB1
	1
	—
	2
	—
	30
	2
	—

	
	GB2
	—
	1
	2
	—
	30
	2
	—

	
	GC1
	2
	—
	6
	—
	60
	6
	—

	
	GC2
	—
	1
	2
	—
	8
	2
	—

	
	GCD
	—
	1
	4
	—
	20
	4
	—


注：

1.当申请的压力管道级别不需要某一个类别/岗位时，将该行删除。

2.当质控系统责任人员无相应工程技术职称时，根据其学历及其专业背景、技术工作年限，按照TSG 07-2019, 表2-1填写比照的职称，如“工程师（比照）”。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-7

工作场所一览表

	名称
	数值（场所1）
	数值（场所2）
	…

	办公面积（建筑面积）（米2）
	
	
	

	设备库房面积（米2）
	
	
	

	材料库房面积（米2）
	
	
	

	焊材库面积（米2）
	
	
	

	焊接试验场地面积（米2）
	
	
	

	档案室（米2）
	
	
	

	理化检验场地（米2）
	
	
	

	设备、材料库房、焊材库及

焊接试验场地面积合计（米2）
	

	确认结论
	不/满足要求

地址：

出租方：

租赁期限：至
	…
	…

	许可项目和级别要求（面积合计）
	GA2、GB1、GB2、GCD≥500米2；GC1≥1000m2；GC2≥300米2


注：

1.如工作场所为租赁，确认结论中需填写出租方和租赁期限，否则填“—”。

2. 多余列删除，不足时可增加列。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-8
设备设施一览表

	序号
	设备分类
	GA2

安装
	GA2

安装、改造、重大修理
	GB1
	GB2
	GC1
	GC2
	GCD
	实有数量

（台/套）
	说明

	1
	半自动焊机
	2
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	2
	其他各类焊接设备
	20
	20
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	3
	焊机
	—
	—
	10
	15
	20
	10
	20
	
	

	4
	氩弧焊机
	—
	—
	5
	5
	10
	4
	10
	
	

	5
	PE焊机
	—
	—
	6
	—
	—
	—
	—
	
	

	6
	焊条烘干设备
	4
	4
	3
	4
	6
	2
	4
	
	

	7
	吊管设备(起重机)
	4(8t)
	4(8t)
	1（8t，可租赁）
	1（8t，可租赁）
	3（8t，可租赁）
	1（8t，可租赁）
	3（8t，可租赁）
	
	

	8
	液压试验装置
	4
	4
	2
	4
	6
	3
	4
	
	

	9
	管口加工(切管)、修理设备
	4
	4
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	10
	弯管机
	-
	-
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	11
	管道内对口设备
	4
	4
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	12
	管道真空干燥设备
	1(可租赁)
	1(可租赁)
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	13
	制氮设备
	1(可租赁)
	1(可租赁)
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	14
	空气压缩机
	1
移动式
	1
移动式
	4
	2
	4
	2
	3
	
	

	15
	发电设备
	4

移动式

（焊接工程车）
	4

移动式

（焊接工程车）
	2
	1
	—
	—
	—
	
	

	16
	切割设备
	—
	—
	2
	2
	6
	2
	4
	
	

	17
	现场热处理设备
	—
	—
	—
	—
	4
	1
	4
	
	

	18
	坡口加工设备
	—
	—
	—
	—
	4
	2
	4
	
	

	19
	射线检测装置
	3
	3
	2
	2
	5
	1
	4
	
	

	20
	射线检测爬行器
	2
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	21
	超声检测仪
	1
	1
	1
	1
	2
	1
	1
	
	

	22
	磁粉检测仪
	1
	1
	1
	1
	2
	1
	1
	
	

	23
	电火花检漏仪
	4
	4
	2
	—
	—
	—
	—
	
	

	24
	地面检漏仪
	1
	1
	1
	—
	—
	—
	—
	
	

	25
	超声波测厚仪
	2
	2
	2
	2
	2
	1
	2
	
	

	26
	涂层测厚仪
	1
	1
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	27
	阀门试验装置
	—
	—
	2
	2
	6
	2
	4
	
	

	28
	防腐蚀层检测仪
	—
	—
	—
	—
	2
	1
	—
	
	

	29
	光谱分析仪
	—
	—
	—
	—
	2
	1
	2
	
	

	30
	便携式硬度计
	—
	—
	—
	—
	4
	1
	4
	
	

	31
	远红外测温仪
	—
	—
	—
	—
	1
	1
	3
	
	

	32
	开孔机
	—
	10（其中3台可以开DN 500、PN 6.3MPa以上的管道）
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	33
	封堵器
	—
	10
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	34
	液压站
	—
	10
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	35
	夹板阀(三明治阀)
	—
	20
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	36
	封堵头
	—
	20
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	37
	开孔、封堵接合器
	—
	20
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	38
	开孔、封堵试验装置
	—
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	39
	试压设备
	—
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	40
	抽油泵
	—
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	41
	呼吸器
	—
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	42
	防火服
	—
	2
	—
	—
	—
	—
	—
	
	

	43
	不停输专用封堵三通
	—
	不同规格至少各2 套
	—
	—
	—
	—
	—
	
	


注：租赁设备在“说明”栏注明。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-9
外委情况一览表

	序号
	外委项目
	受委托单位名称
	评价情况
	说明

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


注：

1.安装单位的无损检测、理化检验、热处理工作允许外委。

2.如果某个项目不是全部外委，应在“说明”栏注明外委的品种、范围。

3.评价情况填写“已评价，符合要求”，或填写“不符合要求”，然后在“说明”栏注明不符合的原因。

4.多余行删除。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-10
焊接工艺评定一览表

	序号
	编号
	母材
	厚度（mm）
	焊接方法
	填充材料
	热处理温度/时间
	覆盖范围（mm）

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	

	焊接工艺评定项目总数：


注：

1.应填写本单位所有安装工程的焊接工艺评定项目。

2.多余行删除，不足时可增加行。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日

附表1-11
计量器具统计表

	序号
	名称/规格/型号
	数量
	检定/校准状况
	检定/校准周期（年）
	下次检定/校准日期
	证书号

	
	
	
	检定/校准
	0.5/1
	XXXX-XX（-XX）
	

	
	
	
	……
	……
	……
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：多余行删除，不足时可增加行。

申请单位负责人：                                       评审人员：

                            年    月    日                                    年    月    日
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